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"AUTOMATICALLY ADJUSTABLE 
SEPARATION ELEMENT", used for bottle 
positioning machines, cans or containers of any 
type of material such as plastic or glass, 
essentially characterized for being made of two 
round pieces, one central (1 ) and the other radial 
(2) located on both sides, working wholy and 
independently one from the other, in line with the 
vent-recepacle of the bottle or container's lodge, 
located consecutively and repeatedly throughout 
all the external perimeter of a container (3) of a 
trapezoidal section. This allows the radial piece 
(2) to separate the two receptacles of bottles or 
containers, showing as lateral exterior wall a flap 
(5) of the closing bell of the contaniner, and as 
the lower face an annular support (6) with a hole. 
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@)Ti'tulo: Elemento separador de ajuste automatico. 



Resumen: 

Elemento separador de ajuste automatico, empteado 
en maquinas posicionadoras de botellas, botes o en* 
vases de todo tipo de materiales, tales como plastico 
o vidrio, caracterizado esencialmente porque esta 
constituido por dos piezas retenedoras, una central 
(l) y otra radial (2) dispuesta a ambos lados, estando 
accionadas unitaria e independientemente unas de 
otras, conformantes del orificio-recepticulo de alo- 
jamiento de la botella o envase, disponiendose con- 
secutivamente y repetidamente en todo el penmetro 
externo de un contenedor (3) de seccion trapezoidal, 
de tal modo aue la pieza radial (2) separa dos re- 
ceptaculos de botellas o envases, presentando como 
pared lateral exterior un faldon (5) de una campana 
de cierre del contenedor, y por su cara inferior un 
soporte anular (6) dotado de un orificio. 
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Elemento separador de ajuste automatico. 

El objeto de la presente invencion tal y como 
se expresa en el enunciado de esta memoria des- 5 
criptiva consiste en un "Elemento separador de 
ajuste automatico", empleado en maquinas posi- 
cionadoras de botellas, botes o en vases de todo 
tipo de materiales, tales como plastico o vidrio. 

En la actualidad, la sociedad exige cada vez io 
mas la presentation final de los productos perfec- 
tamente envasados, con su correspondiente eti- 
quetaje, su fecha de caducidad, etc. 

Esto obliga a los fabricantes a idear metodos 
que agilicen dichos requerimientos por parte de is 
la sociedad, tales como el envasado, y etiquetado 
de las botellas o envases en cadena, para lo cual 
previamente deben ser alineadas. 

Es decir despues de su entrada en la planta 
envasadora procedentes de la fabrica que las ela- 20 
bora, estas deben de ser reconducidas hacia una 
cinta transportadora perfectamente alineadas pa- 
ra su manipulation. 

Para ello, tradicionalmente en el caso de bo- 
tellas de vidrio, se ha venido empleando una ma- 25 
quina cargadora de las botellas, que las recoge del 
palet y las dispone sobre la cinta transportadora. 
la cual dispone de un vallado lateral que se estran- 
gula a medida que avanza la cinta r permitiendo la 
alineacion de las botellas para su posterior enva- 30 
sado y etiquetado. 

Este procedimiento no es factible en el caso 
de botellas o envases plasticos. debido tanto a la 
poca rigidez de dicho material, como a su livian- 
dad. 35 

En estos casos, se emplea una maquina consti- 
tuida por un contenedor de base circular y section 
trapezoidal, posicionada horizontalmente, o con 
inclination aproximada de 30-35°, que gira sobre 
su eje central, en cuyo interior se almacenan las 40 
botellas o envases. 

En su zona extrema se dispone una pieza que 
cierra el contenedor denominada disco, dotada de 
un eje con sentido contrario al del contenedor, y 
unos receptaculos extremos o moldes de tamaiio 45 
suficiente para albergar las botellas o envases, las 
cuales gracias a estos movimientos en sentido con- 
trario, tienden a dispersarse, y depositarse en los 
moldes. 

Una vez la botella o envase es depositada en 50 
el molde, el movimiento circular del contenedor 
lo desplaza hasta encarar la botella con una reji- 
11a abatible, por donde la botella debido al efecto 
gravitacional cae a traves de un embudo colector, 
hacia la cinta transportadora en posicion correcta 55 
y estable. 

Estos moldes presentan una configuration tal 
que permiten el apoyo de la cabeza de la botella 
o envase, e independientemente de como se intro- 
duzca la misma, esta siempre se deposita de pie 60 
o vertical para su paso a traves de un embudo 
hasta la cinta transportadora o fase posterior del 
envasado. 

Dicha maquina posiciona botellas y envases 
de diferentes tamanos, siempre en funcion de los 65 
moldes, los cuales deben de ser cambiados cada 
vez que se desee envasar diferentes medidas de 
botellas. 



Para ell^^be detener la maquina, y substi- 
tuir los moldes manualmente por un operario o 
automaticamente, dependiendo de la maquina en 
cuestion. 

Asimismo, en caso de variar de tamano de bo- 
tella, debe de cambiar a su vez las dimensiones 
del embudo. 

Por todo ello, se ha desarrollado la presente in- 
vencion, consistente en un dispositivo separador 
de ajuste automatico, adaptado a las maquinas 
posicionadoras de botellas o envases, gracias al 
cual se consigue adaptar, mediante unos determi- 
nados accionamientos electromecanicos, electro- 
magneticos y/o elect ro-neumaticos, a las diferen- 
tes medidas de las botellas o envases sin necesidad 
de presentar los moldes tradicionales para cada 
tamano de botella. 

En esencia, el novedoso elemento separador 
automatico esta forniado por dos piezas retene- 
doras, una central y otra radial dispuesta a am- 
bos lados, conformantes del orificio-receptaculo 
de alojamiento de la botella o envase. 

Dicho elemento, formado por las dos piezas 
retenedoras, se dispone consecutivamente y repe- 
tidamente en todo el pen metro externo del conte- 
nedor de seccion trapezoidal antes descrito, de tal 
modo que ia pieza radial separa dos receptaculos 
de botellas o envases. 

El contenedor gira en sentido opuesto a un 
disco superior, lo que permite la introduction de 
las botellas o similares en las cavidades o aloja- 
mientos. los cuales presentan como pared lateral 
un faldon de la campana de cierre del contenedor, 
y por su zona inferior un soporte anular dotado 
de un orificio para la caida de las botellas por 
gravedad hacia la fase siguiente. 

La pieza retenedora central es accionada me- 
diante un motor paso a paso, o cualquier otro me- 
canismo accionante apropiado, y esta constituida 
por sendos brazos pivotantes que se desplazan por 
un husillo o tornillo central, dotados en su extre- 
midad de unas placas en forma aproxi mad amen te 
de "L" , las cuales presentan sendas ramas super- 
puestas en gran medida en posicion retraida del 
eje, mientras que en posicion extendida se abaten 
lateralmente superponiendose unicamente en su 
zona central. 

La pieza retenedora radial presenta igualmen- 
te un motor paso a paso que acciona un husillo 
que permite desplazar una pieza piramidal perfo- 
rada por su eje, la cual a su vez separa dos paredes 
laterales, dispuestas sobre unas guias, que presen- 
tan una forma en "L" con prolongation inclinada 
y apendice extremo opuesto. 

Dicha separation se realiza al desplazar ho- 
rizontalmente a piramide a traves del husillo, el 
cual en su movimiento desplaza la zona inclinada 
de ambas paredes laterales, reduciendo la cavidad 
de alojamiento de las botellas o similares. 

Asimismo, dicha cuna separa las paredes supe- 
riors, de identica disposition con lo que se consi- 
gue reducir la altura de la cavidad de alojamiento. 

La apertura de las ramas de la pieza central 
esta regulada por la mayor o menor apertura de 
las paredes laterales de las piezas radiales extre- 
mas, mediante una guias solidarias a las paredes 
laterales. 

El control de los diferentes motores paso a pa- 
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so, u otros d3ptJsitivos de accionamiento, de las 
piezas radiales y centrales determina un recep- 
taculo que puede adquirir cualquier dimension 
adaptable a distintos tipos de botella o envase. 

Un microprocesador tiene predeterminados di- 
ferentes tamanos de botellas o envases y en fun- 
cion del.escogido, los motores, pistones neumati- 
cos o cualquier otro medio de accionamiento, po- 
siciona las piezas centrales y radiales del elemento 
separador automaticamente. 

Para la caida de la botella, las piezas radia- 
les disponen de unas trampillas, en ambos lados 
de la cavidad donde se aloja la botella o envase. 
En funcion de como se posicione la botella, una 
trampilla se accionara liberando la zona de apoyo 
de la botella, mientras que la trampilla adyacente 
realizara un impulse tal que golpea ligeramente la 
cabeza de la botella enderezandola para que caiga 
en posicion vertical. 

El orden de apertura opcional de una u otra 20 
trampilla puede depender de un sensor optico que 
realiza un scaneado del perfil de la botella y de- 
termina su posicion y cual de las trampillas debe 
de abatirse, 

Una vez la botella o similar cae a traves del 
orificio del soporte anular, pasa al embudo, el cual 
j5resenta un adaptador de cavidad de alojamiento 
en funcion del tamano de la botella. 

Este adaptador esta constituido por una placa 
fijada a una base con cuatro guias, estando la 30 
placa movida por un motor u otro tipo de accio- 
namiento similar a los presentados en las piezas 
radiales y centrales, de manera que en funcion 
de la amplitud de la botella, se pueda expander 
o retraer, dejando un espacio suficiente para su 35 
perfecta caida. 

En la zona donde cae la botella, se disponen 
dos guias laterales enfrentadas dotadas en su zona 
media de un mecanismo pivotante que las cierra 
o abre en funcion del tamano de la botella, me- 40 
diante un servomecanismo adecuado. 
Descripcion de los dibujos 

Con el objeto de ilustrar cuanto hasta ahora 
hemos expuesto, se acompana a la presente me- 
moria descriptiva, formando parte integrante de 45 
la misma, una hoja de dibujos en la que se ha re- 
presentado de manera simplificada y esquematica 
un ejemplo de realizacion linicamente ilustrativo 
y no limitativo de las posibilidades practicas de 
la invencion. 50 

En dichos dibujos, la figura 1 corresponde a 
una vista esquematica en perspectiva del nove- 
doso elemento separador con flechas senalizadoras 
del movimiento de los diferentes elementos. 

La figura 2 corresponde a una vista del posi- 
cion amiento de las piezas radiales en el contene- 
dor, asi como la pieza central. 

La figura 3 corresponde a diferentes vistas de 
la placa del embudo. 

La figura 4 corresponde a una vista del alzado ^ 
de la placa donde se observa las ramas laterales 
pivotantes. 

Descripcion de un caso practico 

El novedoso "Elemento separador de ajuste 
automatico", esta constituido por dos piezas re- 65 
tenedoras, una central (1) y otra radial (2) dis- 
puesta a ambos lados, conformantes del onficio- 
receptaculo de alojamiento de la botella o envase. 
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Dicno elemento, formado por las dos piezas re- 
tenedoras, (1) y (2) se dispone consecutivamente 
y repetidamente en todo el perimetro externo de 
un contenedor (3) de seccion trapezoidal, de tal 
modo que la pieza radial (2) separa dos recepta- 
culos de botellas o envases, siendo el movimiento 
de las mismas independiente unas de otras. 

El contenedor (3) gira en sentido opuesto a un 
disco superior (4), lo que permite la introduccion 
de las botellas o similares en las cavidades o aloja- 
mientos, los cuales presentan como pared lateral 
un faldon (5) de la campana de cierre del contene- 
dor (5), y por su zona inferior un soporte anular 
(6) dotado de un orificio para la caida de las bo- 
tellas por gravedad hacia la fase siguiente. 

La pieza retenedora central (1) es accionada 
median te un motor paso a paso (7), o cual- 
quier otro mecanismo accionante apropiado, y es- 
ta constituida por sendos brazos pivotantes que 
se desplazan por un husillo, dotados en su extre- 
midad de unas placas en forma aproximadamente 
de W L" parcialmente superpuestas y abatibles la- 
teralmente. 

La pieza retenedora radial (2) presenta igual- 
mente un motor paso a paso (7) o similar que 
acciona un husillo central que permite desplazar 
una pieza piramidal perforada por su eje, la cual 
a su vez separa dos paredes laterales, dispuestas 
sobre unas guias, que presentan una forma en "L" 
con prolongacion inclinada y apendice extremo 
opuesto. 

Asimismo, dicha pieza piramidal o curia se- 
para las paredes superiores, de identica dispo- 
sicion con lo que se consigue reducir la altura de 
la cavidad de alojamiento. 

La apertura de las placas de la pieza central 
esta regulada por la mayor o menor apertura de 
las paredes laterales de las piezas radiales (2) de- 
limitantes, mediante unas guias no ilustradas, so- 
lidarias a las paredes laterales. 

El control de los diferentes motores paso a 
paso, u otros dispositivos de accionamiento, de 
las piezas radiales (2) y centrales (1) ;determina 
un receptaculo que puede adquirir cualquier di- 
mension adaptable a distintos tipos de botella o 
envase. 

Un microprocesador, no ilustrado, tiene pre- 
determinados diferentes tamanos de botellas o en- 
vases y en funcion del escogido, los motores, pisto- 
nes neumaticos o cualquier otro medio de acciona- 
miento, posiciona las piezas centrales (1) y radia- 
les (2) del elemento separador automaticamente. 

Para la caida de la botella, las piezas radiales 
disponen de dos trampillas (8), en ambos lados de 
la cavidad donde se aloja la botella o envase. En 
funcion de como se posicione la botella, una de 
las trampillas (8) se accionara liberando la zona 
de apoyo de la botella, mientras que la trampilla 
adyacente realizara un impulso tal que golpea li- 
geramente la cabeza de la botella enderezandola 
para que caiga en posicion vertical hacia un em- 
budo (9). 

La apertura de una u otra trampilla depende 
de un sensor optico que realiza un scaneado del 
perfil de la botella y determina su posicion y cual 
de las trampillas debe de abatirse. 

Una vez la botella o similar cae a traves del 
orificio del soporte anular (6), pasa al embudo 
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(9), el cual presenta^^Kidaptador de cavidad de 
alojamiento en funcion del tamano de la botella. 

Este adaptador esta constituido por una placa 
fijada (10) a una base con cuatro gui'as (11), es- 
tando la placa movida por un motor u otro tipo 5 
de accionamiento similar a los presentados en las 
piezas radiales (2) y centrales (1). 

Asimismo, la placa, dispone en su cara externa 




dos guias laWKles (12) enfrentadas dotadas en 
su zona media de un mecanismo pivotante (13) 
que las cierra o abre en funcion del tamano de la 
botella, median te un servomecanismo adecuado. 

Establecido el concepto expresado, se redacta 
a continuation la nota de reivindicaciones, sinteti- 
zando asi las novedades que se desean reivindicar. 
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1. Elemento separador de ajuste automatico, 
empleado en maquinas posicionadoras de bote- 
llas, botes o envases de todo tipo de materiales, 5 
tales como plastico o vidrio, caracterizado esen- 
cialmente porque esta constituido por dos piezas 
retenedoras, una central (1) y otra radial (2) dis- 
puesta a ambos lados, estando accionadas uni- 
taria e independientemente unas de otras, con- io 
formantes del orificio-receptaculo de alojamiento 

de la botella o envase, disponiendose consecutiva- 
mente y repetidamente en todo el perimetro ex- 
terno de un contenedor (3) de section trapezoidal, 
de tal modo que la pieza radial (2) separa dos 15 
receptaculos de botellas o envases, presentando 
como pared lateral exterior un faldon (5) de una 
campana de cierre del contenedor, y por su cara 
inferior un soporte anular (6) dotado de un orifi- 

cio * 20 

2. Elemento separador de ajuste automatico, 
segiin reivindicacion anterior, caracterizado 
porque present a una independencia unitaria con 
respecto de las piezas iguales montadas en todo el 
perimetro del contenedor (3), de forma que cada 2 5 
una y/o cada par de piezas, son gestionables in- 
dependientemente del resto de piezas o pares. 

3. Elemento separador de ajuste automatico, 
segun reivindicaciones anteriores, caracterizado 
porque la pieza retenedora central (1) es actio- 30 
nada mediante un motor paso a paso (7), o cual- 
quier otro mecanismo accionante apropiado, y 
esta constituida por sendos brazos pivotantes que 

se desplazan por un husillo, dotados en su extre- 
midad de unas placas en forma aproximadamente 35 
de W L" parcialmente superpuestas y abatibles la- 
teralmente. 

4. Elemento separador de ajuste automatico, 
segun reivindicaciones anteriores, caracterizado 
porque la pieza retenedora radial (2) presenta 40 
igualmente un motor paso a paso o similar que 
acciona un husillo central que permite desplazar 

una pieza piramidal, la cual a su vez separa dos 
paredes laterales, dispuestas sobre unas guias, que 
presentan una forma en "L" con prolongation in- 45 
clinada, estando dotada de unas paredes superio- 
rs, de identica disposition, la cual funciona de 
forma autonoma. 

5. Elemento separador de ajuste automatico, 
segiin reivindicaciones anteriores, caracterizado 5o 



porqu^I control de los diferentes motores paso 
a paso (7), u otros dispositivos de accionamiento, 
de las piezas radiales (2) y centrales (1) determina 
un receptaculo que puede adquirir cualquier di- 
mension adaptable a distintos tipos de botella o 
envase. 

6. Elemento separador de ajuste automatico, 
segiin reivindicaciones anteriores, caracterizado 
porque dispone de un microprocesador, donde se 
almacena una base de datos con diferentes tama- 
nos de botellas o envases determinados y prede- 
terminables a voluntad, modificando y posicio- 
nando automaticamente las piezas centrales (1) 
y radiales (2) del elemento separador automati- 
camente. 

7. Elemento separador de ajuste automatico, 
segun reivindicaciones anteriores, caracterizado 
porque, las piezas radiales (2) disponen de unas 
trampillas (8), en ambos lados de la cavidad 
donde se aloja la botella o envase, accionables o 
110 a su paso por el orificio de la pieza soporte. 

8. Elemento separador de ajuste automatico, 
segun reivindicaciones anteriores, caracterizado 
porque opcionalmente, la apertura de una u otra 
trampilla (8) puede depender de un sensor optico 
que realiza un scaneado del perfil de la botella 
y determina su posicion y cual de las trampillas 
debe de abatirse en primer lugar. 

9. Elemento separador de ajuste automatico, 
segiin reivindicacion anterior, caracterizado 
porque una de las trampillas (8) se abate com- 
pletamente, mientras que la trampilla adyacente 
realiza un impulso tal que abate y recupera en 
milisegundos su posicion inicial, golpeando ligera- 
mente la cabeza de la botella enderezandola para 
su caida hacia un embudo (9). 

10. Elemento separador de ajuste automatico, 
segiin reivindicaciones anteriores, caracterizado 
porque el embudo (9), presenta un adaptador de 
cavidad de alojamiento constituido por una placa 
fijada (10) a una base con cuatro guias (16), es- 
tando la placa movida por un motor u otro tipo de 
accionamiento determinante del espacio habitable 
de la botella o similar, disponiendo la placa por 
su cara externa varias guias laterales (12) enfren- 
tadas dotadas en su zona media de un mecanismo 
pivotante (13) o de desplazamiento paralelo que 
las cierra o abre en funcion del tamano de la bo- 
tella, mediante un servomecanismo adecuado. 
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